
 
 

La galvanisation à chaud comme protection contre la corrosion  
La galvanisation à chaud est réalisée conformément à la norme européenne EN ISO 1461. Cette norme énumère des 
éléments tels que l'épaisseur de la couche de revêtement et les exigences en matière d’aspect. 
Dès que le produit en acier a quitté le bain de zinc, la surface est brillante (Figure 1). Mais la surface du revêtement 
de zinc est attaquée immédiatement par l'oxygène de l'air et de l'oxyde de zinc est créé. Ce processus se poursuit 
avec l'eau et le dioxyde de carbone contenus dans l'air en créant des carbonates de zinc à la surface. Il s'agit d'un 
processus naturel qui assure une protection étanche et très efficace à la surface de l'acier zingué. Au cours de ce 
processus, la surface prend progressivement une couleur gris clair qui devient de plus en plus terne avec le temps 
(Figure 2). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rouille blanche 
Si un matériau galvanisé par immersion est exposé à la condensation ou à l'eau de pluie qui reste en surface pendant 
plusieurs jours, de la rouille blanche peut apparaître. La rouille blanche a un volume très important par rapport à 
l'épaisseur de la surface de zinc sur laquelle elle se forme. L'attaque peut être sérieuse (Figure 3) mais n'a pas ou 
peu d'importance pour la durée de vie de la protection contre la corrosion.  
La rouille blanche peut avoir une épaisseur de plusieurs millimètres et ne pas constituer une menace pour la 
protection contre la corrosion. En cas de bonne ventilation et d'exposition aux intempéries et au vent, la rouille 
blanche finit par s'éroder et presque disparaître. Selon la norme de galvanisation à chaud EN ISO 1461, la rouille 
blanche ne constitue pas à elle seule un motif de réclamation, si la couche de zinc située en dessous atteint la valeur 
minimale d'épaisseur spécifiée. 
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